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SO Metric Trapezoidal Screw Threads; profiles Teilweise Ersatz fiir DIN 103,

DIN 378 Blatt 1 und Blatt 2 und DIN 379
Diese Norm entspricht dem Vorschlag fiir eine 1SO-Empfehlung iiber Profile fir Trapezgewinde, der von der Arbeits-
gruppe 7 des ISO/TC 1 ausgearbeitet wurde. Da der Vorschlag der ISO/TC 1/WG 7 bereits Wiinsche der Mliglledslunder
des ISOITCI berudwdmgt ist anzunehmen, daf} die endgiltige ISO-Empfeh! Uber Trapezg profile keine
gegeniber dieser Norm enthalten wird.
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1. Grundprofil

Das Grundprofil ist das theoretische Profil, dem die Grundmafie des Auien-, Flanken- und Kerndurch geordnet

sind.
Die Spiele im AuBien- und Kerndurchmesser (siche Abschnitt 2) und die Grundabmafle fiir den Flankendurchmesser (sieche
Abschnitt 3) sind auf diese Grundmafie bezogen.
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Tabelle 1. MaBe fir das Grundprofil
Steigung H H/2 Hy
P 1866 P 0933 P 05 P 035 P
15 2799 1,400 075 0,549
2 3732 1,866 1 0732
3 5598 2799 15 1,098
4 7464 3732 2 1,464
5 9,330 4,665 25 1,830
é 11,196 5,598 3 2,196
7 13,062 6,531 35 2,562
8 14,928 7,464 4 2928
9 16,794 8,397 45 3294
10 18,660 9,330 5 3,660
12 2,392 11,196 é 4,392
14 26,124 13,062 7 5124
16 29,856 14,928 8 5,856
18 33,588 16,794 9 6,588
20 37320 18,660 10 7320
2 41,052 20,526 n 8,052
24 44784 22,392 12 8784
28 52,248 26,124 H 10,248
32 59,712 29,856 16 12
36 67,176 33,588 18 13,176
4 74,640 37320 20 14,640
44 82,104 41,052 22 16,104
Fortsetzung Seite 2 bis 4
ErlGuterungen Seite 4
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2. Nennprofile

Diese Profile, auf die die Abmafie und Tol bezogen sind, haben zum Grundprofil (siehe Bild 1} vorgeschriebene
Spiele im Auf3en- und Kerndurchmesser.
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Bild 2. Profile fir Bolzen- und Muttergewinde mit Spiel im Aufien- und Kerndurchmesser und ohne Flankenspiel
(Nennmafie)

Tabelle 2. MaBe fir die Nennprofile

P a, Hy=hy Ry R,
max. max.
15 0,15 09 0,075 0,15
2 025 125 0,125 025
3 025 175 0,125 025
4 025 225 0,25 025
5 025 275 0,125 025
6 05 35 025 05
7 05 4 025 05
8 05 45 0,25 05
9 05 5 025 05
10 05 55 025 05
12 05 65 025 05
14 1 8 05 1
16 1 9 05 1
18 i 10 05 1
20 i il 05 1
2 1 12 05 1
24 3 13 05 1
23 1 15 05 1
32 1 17 05 1
3% 1 19 05 i
4 1 21 05 1
4“ 1 3 05 1
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') Es wird empfohlen, eine Rundung R; oder eine Fase am Auf des Bolzengewi vor
2) Der Index c bedeutet crest = Spirze

%) Die gréfBtzulassige K m Aufiendurd des Munergewmdes infolge Abnutzung des neuen, scharfkan-
tigen Werkzeuges an dieser Sielle darf nicht gréfier als das Maf} a,, sein.




